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CinicC

SEMI PRODUITS ALUMINIUM

APPLICATIONS

Les Blocs en Alliage 5083 coulés sont utilisés
pour la fabrication de moules servant a la mise
en czuvre des matiéres plastiques et
composites & basse pression
(Thermoformage, RTM), ainsi que pour la
réalisation de moules d'injection prototypes.
Ces Blocs sont également utilisés pour la
fabrication d'outillages.

AVANTAGES TECHNIQUES

Excellente usinabilité, faibles tensions
résiduelles, bonne stabilité dimensionnelle,
bonne homagenéité (pas de microporosité).

MISE EN (EUVRE

Soudabilité

TG/ MIG Excellente
Résistance Excellente
Anodisation

Technique Bonne
Décorative Pas adaptée
Usinabilité Excellente
Résistance a la carrosion

En atmosphére normale Excellente
En Atmosphére Maring Moyenne

DISPONIBILITE

Epaisseur: jusqu’a 1000 mm

Formats: Largeur jusqu’a 2200 mm
Longueur jusqu'a 6000 mm

COMPOSITION CHIMIQUE
S Fe Cu Mn Mg Cr Zn

Ti+Zr

max. max. max. 040 4.0 0.05 max. max.

0.40  0.40 010 1.00 49 0.25 0,25 0,15

PROPRIETES PHYSIQUES (Valeurs indicatives)

Densité (gfem?®) 2,66
Module d'elasticite (GPa) 71
Coef. de dilatation linéaire (10" */K) 23.8
Conductivité thermigue (W/mK) 105-120
Conductivité électrique {(MS/m) 15-17

PROPRIETES MECANIQUES
Valeurs mécanigques typiques
Rm (Mpa)  Rp0,2 (Mpa)

Epaisseur A(%)

HBE

15-1000  240- 290 110 - 130 10 -15

70

Les informations contenues sur cette fiche technique sont données a titre indicatif. Bien que celle-ci soit établie avec le plus grand soin,
nous ne garanlisscns pas l'exactilude des informations gu'elle contient. Celles-ci ne peuvent donc pas engager notre responsabilite. |l
appartient conjointement au client de vérifier 'application de ces données 4 ses conditions spécifiques d'utilisation ou d'exploitation.
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